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Elaboracion de Programas de CNC para la
Fabricacion de Piezas por Abrasion,

Electroerosion y Procedimientos Especiales
Modalidad:

e-learning con una duracion 56 horas

Objetivos:

- Elaborar programas de CNC para la fabricacion de piezas por abrasion, electroerosion y

procedimientos especiales a partir de laorden 'y proceso de fabricacion.

- Elaborar programas de CNC para la fabricacion de piezas por abrasion, electroerosion y

procedimientos especiales a partir de laorden 'y proceso de fabricacion.
- Seleccionar €l tipo de mecanizado mas acorde a la pieza que vamos a trabajar.
- Simular, optimizar y transmitir los programas de mecanizado de CNC.

Contenidos:

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION CRONOLOGICA DE MECANIZADOS DE CNC
PARA EL MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS
ESPECIALES.

Planificacion de trabgjo.

- Planos.

- Hoja de proceso.

- Orden de fabricacion.

Relacién de funciones de programacion de CNC y operaciones de mecani zado.
Codificacion y secuenciacion de | as operaciones de mecanizado.

UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE LOS PROGRAMAS DE CNC PARA EL

MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.
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| dentificacion de lenguaje de CNC.

Conversion de un programa de CNC a diferentes lengugjes.
Optimizacién los programas de mecanizado de CNC.

Descripcidn de factores que influyen sobre los programas.

Descripcién de las nomenclaturas normalizadas de gesy movimientos.
Establecimiento de origenes, sistemas de referenciay de coordenadas.
Seleccién de planos de trabagjo.

Descripcion, gecucion y codigos de funciones auxiliares.

Definicion de los tipos de movimientos: lineales, circulares.
Compensacion de herramientas. concepto y € emplos.

Programacion de funciones preparatorias (redondeos, chaflanes, salidas y entradas tangencial es?).
Subrutinas, saltos, repeticiones.

Descripcion de ciclosfijos: Tipos, definicion y variables.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION AVANZADA DE CNC PARA EL MECANIZADO
POR ABRASION, ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Programacion paramétrica.

I mplementaciones:

- Contrapunto.

- Cabezal.

- Recogedor de piezas.

- Cargadores de barra.
Programacion de 4°y 5° gje.

UNIDAD DIDACTICA 4. SIMULACION EN ORDENADOR O MAQUINA DE LOS
MECANIZADOS POR ABRASION, ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Manejo anivel de usuario de Pc?s.

Configuracion y uso de programas de simulacion.

Menus de acceso a simulaciones en méaquina.

Optimizacién del programatras ver defectos en la simulacion.
Correccion de los errores de sintaxis del programa.

Verificacion y eliminacion de errores por colision.

Optimizacién de los parametros para un aumento de la productividad.

UNIDAD DIDACTICA 5. TRANSMISION DE DATOS A LA MAQUINA DE CNC.

Introduccion de los programas de CNC.

Soluciones
Formativas

L&
Ibérica




La manera mas sencilla de que crezca

w oganzacon e e

CON LOS LIDERES EN —él-‘-»Net% % m § 150z
FORMACION Fee B

- Programas de transmision de datos.

- Verificacion de contenidos.

Descripciédn de dispositivos (periférico, PCMCIA, Ethernet?).

| dentificacion de sistemas de transmision y almacenamiento de datos.
Comunicacién con las méaguinas CNC.
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